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Recyclinggerechtes Design von Textilverstarktem Beton
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Einleitung 20 - - 8000
Das Bauwesen konfrontiert mit globalen Herausforderungen, wie der 80 - - 7000
Urbanisierung, dem demografischen Wandel und dem Klimawandel. _ 70 - Projektanzahl
Bauindustrie ist fur ca. 60 % des Rohstoffverbrauchs und fiir 55 % des @ - 6000
Abfallautfkommens in Deutschland verantwortlich. Eine Losung zur Senkung des 2 60 - . 5000
Rohstoffverbrauchs bieten Hightech-Werkstoffe, wie textilbewehrter Beton. = )
. . . . . L S 90 Textilbetonmasse
Mit textilbewehrtem Beton lassen sich dlannwandige, tragfahige und - - 4000
korrosionsfreie Strukturen herstellen, die gegenuber Stahlbeton eine deutliche < 40 -
N |
v hohere Lebensdauer aufweisen und C 30 - \ 3000
v bis zu 80 % weniger Beton und Zement erfordern. %i >0 - - 2000
O
Problem: . 1000
Das Recyclingverhalten am Lebensende ist jedoch weitgehend unbekannt. Die
Entsorgung von TB erfolgt momentan entweder durch Verfullung im Straldenbau o+—+—7—7F7—7—7——F+———+—1—-0
oder durch Deponierung 00303833 da3I83Is3Z
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Ziele:
v Untersuchung von Einflussfaktoren auf die Trennbarkeit und Ableitung eines recyclinggerechten Designs.

v' Trennung von Textilbewehrungen vom Beton, um Storstoffe im mineralischen Baustoffstrom zu vermeiden und die anfallenden
Sekundarrohstoffe vermarkten zu konnen.

ldentifizierte Einfllsse auf Trennbarkeit Verfahrensanweisung flr recyclinggerechten Textilbeton
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Backenbrecher (E1) Prallmuhle (E2) Hammermuhle (E3) e StraRenbau e StralRenbau « Kurzfaser in
B Carbonfaserfraktion N bezogen auf die zuriickgewonnene  Recyclingbeton  Recyclingbeton Faserbeton
B Carbonfaser-Beton-Mischfraktion [ Probenmasse
O Betonfraktion _
O RUckgewonnener Carbonfaseranteil bezogen auf eingesetzte Fasermasse Zerkleinerung mit sehr gutem Aufschluss ist mc'jglich wenn

Grundregeln nach dem ,,Design for Recycling”

Verbleibender Faserantell in der Beton-Fraktion < 0,2 Mass.-% beriicksichtigt werden!
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